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- NEUE Technologie-Versionen integriert:
- Rohteilkdrper ein- & ausblenden
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- Programmdokumentation unabhangig ablegen und 3D-Ansicht bestimmen

- Anwender-Vorlagen und Management

- Maschinenwechseloption automatisch verkniipfen

NEUE Technologie-Versionen integriert:

- MAKINO U3/U6/U3i/U6i, U6 H.EAT. (R) - Technologieversion 19.3

=6 & &
N.N.dcm
Drahtschneidprogramm

ob Plan Automatisierung Geometrie
- |5 MAKINO U-Serie|
e U3/U6, U3i/U6i V19.3, U3/U6/U3i/U6i, U6 H.E
A Standard
JJ Jobgruppe
=1 Ereignisse
) Konturgruppe
=1 Maschinenereignisse
» JJ Anwender-Jobs
s/ Anwender-Qualitdten
./ St 1_5SP0.07mm_01_Both Away Precision_Rot
Anwender-Aktionspunktoffsets
=] Anwender-NC-Codes
&% Anwender-Vorlagen

Steuerung
Konfiguration
U3/Us6, U3i/U6i

V19.3, U3/U6/U3i/U6i, Ut H.E.A.T. (R)
Version 4

Version 6.1

Version 10

“IVersion 11.1

FVersion 13

Version 12

Version 14
}V15.2, U3/U6/U3i/U6i, U6 H.E.A.T. (R)
V15.2, U6 H.E.A.T. Extreme, (R)
V16.2, U3/U6/U3i/U6I, U6 H.E.A.T. (R)
V16.2, U6 H.E.A.T. Extreme, (R)

V17, U3/U6/U3i/U6i, U6 H.E.A.T. (R)
V17, U6 H.E.A.T. Extreme, (R)

1V19.3, U3/U6/U3i/U6i, U HEAT. (R)

- Seibu MM35UPMM50UPMM75UP mit Technologieversion 3.05

4 X

Steuerung

Konfiguration
MMxxUP

Version 3.05

als Standard

Werkstiick-Koordinatensystem
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- Mitsubishi DCUBES - Technologieversion V2.3 - BRD-B13W203-A3

=|1ﬁ! 3 &®

N.N.dcm _
Drahtschneidprogramm

Job Plan Automatisierung Geometrie

tsubishi mit D-CUBES CNC
& MV2400R-DC / MV2400R-DC Plus 2 V2.3 - BRI

A, Standard

J7 Jobgruppe

"+1 Ereignisse
(=) Konturgruppe

~1 Maschinenereignisse

> JJ Anwender-Jobs

7 Anwender-Qualitdten

" Anwender-Aktionspunktoffsets
EJ Anwender-NC-Codes

28 Anwender-Vorlagen

=

Steuerung

Konfiguration
MV2400R-DC / MV2400R-DC Plus 2

V2.3 - BRD-B13W203-A3

(V1.3 - BRD-B13W161-A3
V1.4 - BRD-B13W161-A4
_|V1.6 - BRD-B13W161-A6
V3.0 - BRD-B13W161-A7
\V3.1 - BRD-B13W161-A8
V3.2 - BRD-B13W161-A9
V4.0 - BRD-B13W161-A10
V4.1 - BRD-B13W161-A11
|V4.2 - BRD-B13W161-A12
| V4.5 - BRD-B13W199-A14
V4.6 - BRD-B13W199-A15
|V2.0 - BRD-B13W203-A0
(V2.1 - BRD-B13W203-A1
|V4.7 - BRD-B13W199-A16
V2.2 - BRD-B13W203-A2
\\r‘/Z.‘3 = ?RD-I_313W203-A3

- Mitsubishi MV4800R/S Technologeiversion V1.3 - BRD-B13W168-A4

= | !
N.N.dcm
Drahtschneidprogramm

[ JLosfertigung

Job Plan Automatisierung Geometrie
[ it D-CUBES CNC
& MV48005-DC V1.3 - BRD-B13W168-A4
~, Standard

JJ Jobgruppe
I~ Ereignisse
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Steuerung

Konfiguration
MV48005-DC

[V1.3 - BRD-B13W168-A4

V1.0 - BRD-B13W168-A1
V1.1 - BRD-B13W168-A2
V1.2 - BRD-B13W168-A3
V1.4 - BRD-B13W168-A5
V1.3 - BRD-B13W168-A4

B Aktivieren G54.1P 00
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Rohteilkorper ein- & ausblenden

Rohteilkorper, die ab der 9.1 als Gitter dargestellt werden, lassen sich jetzt Ein- bzw. Ausblenden.

- Uber ,Programmdaten”, wird der Rohteilkorper angezeigt.
- Wird ein anderer Eintrag als ,Programmdaten” gewahlt, wird der Rohteilkdrper ausgeblendet.

Job Plan  Automatisierung Job Plan  Automatisierung
§° Sodick mit LOW & Sodick mit LQW

Programmdaten % Programmdaten

L Standar L Standard

J7 Jobgruppe J3 Jobgruppe

Programmdokumentation unabhangig ablegen und 3D-Ansicht bestimmen

- Die Ausgabe der Programmdokumentation wird nicht mehr zwingend zur NC-Ausgabe
gespeichert, sondern kann in ein unabhadngiges Verzeichnis abgelegt werden.

- Das automatische drehen des Bauteils in die 3D-Ansicht kann jetzt aktiviert oder deaktiviert
werden.

Dokumentationsdatei schreiben

C:fUsersfms/Desktop/Prasentation/SolidWorks; &

*

Isometrische Ansicht bei 3D-Bearbeitung

Bearbeitungssequenz
Konturen
Technologie u. Konik

Wege u. Zeiten
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Anwender-Vorlagen und Management

- NEUE und umfangreiche Funktionen fir Anwender-Vorlagen

- NEU der Vorlagen-Manager zur Verwaltung und Organisation der Anwender-Vorlagen. Vorlagen
kénnen jetzt in Ordnern fir eine besserer Ubersicht strukturiert werden. Dabei lassen sie sich, wie
im Windows Explorer mit vielen weiteren Unterordnern anlegen.

Anwender-Jobs
Anwender-Qualitéten

nwender-Aktionspunktoffsets

v 88 1. Unterordner
& Demo_3
[+ Demo_2
Demo_1

* Neue Vorlage

Dateiname
C:/ProgramData/DCAM/Technology/9.1.11180.0/xuniquz

Maschinenwechseloption automatisch verkniipfen

- Beieinem Maschinenwechsel missen Eigenschaften wie Job-Technologie, Qualitaten und
Anwender-NC Codes flr die neu ausgewahlte Maschine Gberprift und angepasst werden.

Zu priifende Prozesseigenschaften

5T-020-03-OP-W-P-M5-0.25-4.5
© 5T-020-02-0OP-W-P-M5-0.25-14.0
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- NEU ist die VerknUpfungsmaoglichkeit dieser Anpassungen bei erstmaliger Ausfiihrung unter den
gewechselten Maschinen. Sobald ein Wechsel stattgefunden hat und die gewahlten
Anpassungen verknUpft wurden, erfolgen diese fir zukinftige Maschinenwechsel automatisch.
DCAMCUT merkt sich die verknipften Eigenschaften. Bei Bedarf kdnnen diese Uber das Symbol

Verknlpfung I6sen” wieder geldscht werden.

Maschinenwechseloption

Automatisch verkniipfen

Wicht verkniipfen
Automatisch verkniipfen

Zu Anwender-Vorlagen und dem Vorlagen-Manager bieten wir lhnen am 01.10.2026 um
10:00 Uhr auch ein Webinar an.
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